*Alternativement EN AW 6082 T6
**Traitement d'argenture électrolytique ISO 4521 5-6 um

8 | 7 | 5 3 | 2 | 1
279
135
| == gn| | || |gm
! | j=siy=s) e
——— || | ' '
+ ' T T . 7 \
C QC) + 1 I
3 E 3 3 S
C O @« LQ ~O 0
50 [ES ’ I il 7
€2 o / 2
[y — — A
_O G{ é) _‘
88
No. Désignation Matiere Qfé
136 Article )
1 Corps de pince EN AW 6060 Té6* 1
80 DETAIL A 2 Bride de serrage EN AW 6060 T6* | 2
4 ECHELLE 1:1.5 3 Plaquettes EN AW 6060 Té* 2
4 Contact & ressort Cu-ETP** 2
@] @ @ ©) 5 Ressort Acier pour ressort 2
o o
O ™ 6 Goupille mécanindus @5x8 INOX A2 4
O @ O Vis M12x35 1SO 4017 INOX A2-70 4
8 Rondelle M12 ISO 7089 INOX A2 4
O 9 Vis M8x30 ISO 4762 INOX A2-70 4
<t 10 Rondelle M8 ISO 7089 INOX A2 4
- 11,5 - 1 Vis M10x100 ISO 4017 INOX A2-70 2
110 .
12 Ecrou M10 ISO 4034 INOX A2 4
H H 13 Rondelle M10 ISO 7089 INOX A2 6
) 14 Rondelle grower B12 UNI 1751 INOX A2 4
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